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MARsNOEE

INDUSTRIVARMESYSTEM

250 - 550

Undermatat forbranningstrag tillverkat i mycket
varmebestandigt gjutjarn

Undermatningsteknik med fast askroster

Dubbelvaggigt stalhus for att forvarma forbranningsiuften
Forbranningsstyrning via rokgastempgivare,
brannkammaretempgivare, panntempgivare och lambdasond
Strélningsvalv i elementstruktur for enkelt byte av valvstenar
Keramisk bekladnad av férbranningskammaren i
hogtemperaturbestandig betong

Dubbelhédngda gangjarn i brankammardorr

Dynamisk férbranningsluftstyrning med luftspjall och
luftflddesgivare

Automatisk, pneumatisk varmevaxlarrengdring
Lamplig for traflis EN ISO17225-4 till P31S

TILLVAL

» Sakerhetsvarmevaxlare
» Rokgasrecirkulation

« Central askurmatning

TEKNISK DATA MAGNO-UF 250 - 550

UF 250

UF 300

UF 350
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Undermatad
forbranning med fast
askroster

Beskrivning

01 Automatisk, pneumatisk

varmevéxlarrengoring

02 Automatisk rékgasrening

03 Rokgasflakt

04 Isolering

05 Primarluft

06 Sekundarluft

07 Brénsleinmatning

08 Automatisk utmatning av flygaska
tillen 40 | eller 240 | asklada (Tillval)

09 Brannkammardorr

10 Hogeffektiv varmevaxlare

11 Brannkammare i lag-NOx-utforande

12 Undermatat forbranningstrag med

fast askroster

13 Cellsluss mot bakbrand

14 Automatisk uraskning under

rosterutrymmet

Nominell varmeeffekt kW 250 280 300 501 550
Matt L x B x H mm 3.160 x 1.160 x 2.250 3.350 x 1.260 x 2.300 3875 x 1.460 x 2610
Totalvikt m. tillvalsdelar/hdlie kg 4950 4,950 5.200 6.830 6.830




INDUSTRIVARMESYSTEM

mMARGENORA
250 - 600

= Framatmatande férbranning fér Torkning, Férgasning och
bransleférbranning

= Automatisk uraskning i slutet pa rostret

= Rostervagga med underhéllsfria glidstyrningar

= Hydraulikdrivet framatmatande roster

= Dubbelvaggigt stalhus for att forvarma forbranningsluften

= Forbranningsstyrning via rokgastempgivare,
brannkammaretempgivare, panntempgivare och lambdasond
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= Stralningsvalv i elementstruktur for enkelt byte av valvsten
(upp till Magno-VR 600)

= Keramiskt fodrad forbranningskammare | Framatmatande
hogtemperaturbestandig betong (upp till Magno-VR 600) planbaddsroster
= Dubbelhdngda géngjarn i férbranningskammardorr Tillval TR &
o . * Sékerhetsvarmevaxlare L)
= Rengdrings och servicelucka under roster » Automatisk uraskning av
= Dynamisk forbranningsluftstyrning med luftspjall utrymmet under rostren
och luftflodesgivare = Rokgasrecirkulation
= Automatisk, pneumatisk varmevaxlarrengoring « Central askurmatning

= Lamplig for traflis EN, ISO17225-4 till P31S

Beskrivning

01 Automatisk, pneumatisk

rengdring av varmevaxlare
02 Automatisk rokgasrening
03 Rokgasflakt
04 Isolering
05 Primérluft (2 Zoner)
06 Sekundarluft (2 Zoner)
07 Brénsleinmatning
08 Automatisk utmatning av
flygaska till 40 | asklada

(tillval: 240 | eller 800 | asklada)
09 Brannkammardorr
10 Hogeffektiv varmevaxlare
11 Bréannkammare i lag-NOx-
utforande
12 Automatisk askurmatning till
240 | asklada (tillval: 800 | asklada)
13 Cellsluss mot bakbrand
14 Uraskning under roster (Tillval)
15 Automatisk tdndning
16 Sakerhetsvarmevaxlare placerad
i varmevaxlare (tillval)

TEKNISK DATA MAGNO-VR 250 - 600

VR 250 VR 300 VR 350 VR 395 VR 399 VR 450 VR 500 VR 550 VR 600
Norminell vérmeeffekt KW 250 300 350 390 399 450 499 535 550
Matt L x Bx H mm 3.160 x 1.160 x 2610 3350 x 1.260 x 2.610 3875 x 1.460 x 2950

(utan tillaggs delar)

Totalvikt m. tilliggsdelar/hGlie kg 5.100 5.100 6.025 6.025 6.025 8540 8540 8540 8540




INDUSTRIVARMESYSTEM

MmN OIES
800 - 2,500

= Framatmatad rostereldning for torkning, férgasning och
bransleférbranning

= Automatisk uraskning i slutet pa rostertrappan

= Rostervagga med underhéllsfria glidstyrningar

* hydrauldriven stegrosterteknik

= Dubbelvaggigt stalhus for att férvarma forbranningsluften

= Fdrbranningsstyrning via rokgastempgivare,
brannkammaretempgivare, panntempgivare och lambdasond

= Stralningsvalv med hdogtemperaturbestandiga eldfasta
tegelstenar

= Dubbelgangjarn forbranningskammardorr i
brannkammarens framre vagg

= Rengdrings och servicelucka under roster

= Dynamisk forbranningsluftstyrning med Iuftspjall och
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luftflddesgivare Tillval
= Automatisk, pneumatisk varmevéaxlarrengdring = Sakerhetsvarmevaxlare
= Lamplig for traflis EN, ISO17225-4 till P31S = Automatisk uraskning av

utrymmet under rostren
= RoOkgasrecirkulation
= Central askurmatning

Beskrivning

01 Automatisk, pneumatisk
rengodring av varmevaxlare
02 Automatisk rékgasrening
03 Rokgasflakt
04 Isolering
05 Primarluft (2 Zoner)
06 Sekundarluft (2 Zoner)
07 Bransleinmatning
08 Automatisk utmatning av flygaska
tillen 240 | eller (tillval: 800 |) asklada
800 | asklada standard med SR 2 000/2 500
09 Brannkammardorr
10 Hogeffektiv varmevaxlare
11 Bréannkammare i 1dg-NOx-utférande
12 Automatisk askurmatning till en 240 | eller
(tillval: 800 |) asklada
800 | asklada standard med SR 2 000/2 500
13 Cellsluss mot bakbrand
14 Uraskning under roster (Tillval)
15 Automatisk Tandning
16 Sakerhetsvarmevaxlare
installerad i panna (tillval)
17 vattenkyld stokerenhet

TEKNISK DATA MAGNO-SR 800 - 2 500

Enhet SR 800 SR 995 SR 998 SR 999 SR 1.400 SR 2.000 SR 2.400 SR 2.500

Nominell varmeeffekt kW 800 995 900 999 1.400 2.000 2260 2.500
Mt L x B x H (utan tillaggsdelar) mm 5.000 x 1.750 x 3.700 5.070 x 1.950 x 3.980 6.700 x 1.950 x 3.980
Totalvikt tillaggsdelar/hdlie kg 18.000 18.000 21.400 21.400 21.400 28.500 28.500 28.500






